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前　　言

　　本标准的附录Ａ为规范性附录，附录Ｂ为资料性附录。

本标准由中华人民共和国住房和城乡建设部提出。

本标准由中华人民共和国住房和城乡建设部建筑制品与构配件产品标准化技术委员会归口。

本标准负责起草单位：中国建筑金属结构协会建筑门窗配套件委员会。

本标准参加起草单位：江阴海达橡塑股份有限公司、国家化学建筑材料测试中心、佛山市合和建筑

五金制品有限公司、常州市窗友塑胶有限公司、伊立欧化学贸易（上海）有限公司、宁波新安东橡塑制品

有限公司、福建省晋江市奋发橡塑制品有限公司。

本标准主要起草人：刘旭琼、顾惠娟、孙泉、刘学林、钱志锋、张稢、俞泰山、陈振雷。
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建筑门窗、幕墙用密封胶条

１　范围

本标准规定了建筑门窗、幕墙用密封胶条术语和定义、分类、代号和标记、要求、试验方法、检验规则

及标志、包装、运输、贮存等。

本标准适用于建筑门窗、幕墙用硫化橡胶类、热塑性弹性体类弹性密封胶条。不适用于发泡类、复

合类密封胶条。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ２５０—１９９５　评定变色用灰色样卡

ＧＢ／Ｔ５２８—１９９８　硫化橡胶或热塑性橡胶　拉伸应力应变性能的测定

ＧＢ／Ｔ５３１—１９９９　橡胶袖珍硬度计压入硬度试验方法

ＧＢ／Ｔ１６８２—１９９４　硫化橡胶低温脆性的测定　单试样法

ＧＢ／Ｔ２４１１—２００８　塑料和硬橡胶　使用硬度计测定压痕硬度（邵氏硬度）

ＧＢ／Ｔ２８２８．１　计数抽样检验程序　第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样计划

ＧＢ／Ｔ３５１２—２００１　硫化橡胶或热塑性橡胶　热空气加速老化和耐热试验

ＧＢ／Ｔ３６７２．１—２００２　橡胶制品的公差　第１部分：尺寸公差

ＧＢ／Ｔ３６７２．２—２００２　橡胶制品的公差　第２部分：几何公差

ＧＢ／Ｔ５４７０—２００８　塑料　冲击法脆化温度的测定

ＧＢ／Ｔ７７５９—１９９６　硫化橡胶、热塑性橡胶　常温、高温和低温下压缩永久变形测定

ＧＢ／Ｔ７１４１—２００８　塑料热老化试验方法

ＧＢ／Ｔ７７６２—２００３　硫化橡胶或热塑性橡胶　耐臭氧龟裂　静态拉伸试验

ＧＢ／Ｔ９８８１—２００８　橡胶　术语

ＧＢ／Ｔ１４４３６　工业产品保证文件　总则

ＧＢ／Ｔ１６４２２．２—１９９９　塑料实验室光源暴露试验方法　第２部分：氙弧灯

ＧＢ１６７７６—２００５　建筑用硅酮结构密封胶

ＧＢ／Ｔ２０７３９—２００６　橡胶制品贮存指南

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ９８８１—２００８确定的以及下列术语和定义适用于本标准。

３．１　

自由高度　犳狉犲犲犺犲犻犵犺狋

密封胶条试样或制品在零负荷下的高度。

３．２　

回弹恢复　犱犲犳犾犲犮狋犻狅狀狉犲犮狅狏犲狉狔

密封胶条试样或制品受到压缩后恢复其自由高度的能力。
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３．３　

工作范围　狑狅狉犽犻狀犵狉犪狀犵犲

门窗扇关闭或玻璃镶嵌的工作状态，密封胶条被压缩的距离。

３．４　

拉伸恢复　狋犲狀狊犻犾犲狉犲犮狅狏犲狉狔

密封胶条制品受到拉伸后，恢复初始长度的性能。

４　分类、代号和标记

４．１　分类、代号

４．１．１　名称代号

名称代号以胶条主体材料化学名称缩写代号标记。常用胶条材料名称代号见表１。

表１　常用胶条材料名称代号

硫化橡胶类 热塑性弹性体类

胶条主体材料 名称代号 胶条主体材料 名称代号

三元乙丙橡胶 ＥＰＤＭ 热塑性硫化胶 ＴＰＶ

硅橡胶 ＭＶＱ 热塑性聚氨酯弹性体 ＴＰＵ

氯丁橡胶 ＣＲ 增塑聚氯乙烯 ＰＰＶＣ

４．１．２　主参数代号

主参数代号由代表硬度、回弹、热老化后回弹性能的三个主参数代号组成。

硬度参数代号：以实际的硬度标记。

回弹参数代号：以实际的回弹恢复分级标记。

热老化后回弹参数代号：以实际的热老化后回弹恢复分级标记。

４．２　标记

４．２．１　标记方法











　

名称代号











主参数代号（热老化后回弹 ）









主参数代号（回弹 ）





　

主参数代号（硬度 ）

４．２．２　标记示例

示例１：

硫化橡胶类三元乙丙密封胶条，硬度为６０、回弹为７０％、热老化后回弹为６０％，标记为：ＥＰＤＭ６０４３。

示例２：

热塑性弹性体类增塑聚氯乙烯密封胶条，硬度为６５、回弹为４５％、热老化后回弹为３５％，标记为：ＰＰＶＣ６５２１。

５　要求

５．１　外观

外观应光滑、无扭曲变形，表面无裂纹、无气泡、无明显杂质及其他缺陷，颜色（可选颜色参见
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附录Ｂ）均匀一致。

５．２　尺寸公差

密封胶条截面尺寸公差按ＧＢ／Ｔ３６７２．１—２００２中表２执行，其中装配尺寸按Ｅ１级，非装配尺寸按

Ｅ２级。

密封胶条几何公差按ＧＢ／Ｔ３６７２．２—２００２中Ｎ级执行。

５．３　性能

５．３．１　材料的物理性能

硫化橡胶类密封胶条所用的材料的物理性能应符合表２的规定，热塑性弹性体类密封胶条所用的

材料的物理性能应符合表３的规定。

表２　硫化橡胶类密封胶条材料的物理性能

项　　目 试验条件 要　　求

基本

物理

性能

硬度（邵氏Ａ）

拉伸强度ａ／ＭＰａ

拉断伸长率／％
硬度（邵氏Ａ）＜５５

硬度（邵氏Ａ）≥５５

压缩永久变形／％

按ＧＢ／Ｔ５３１—１９９９规定的条件

按ＧＢ／Ｔ５２８—１９９８规定的条件

按ＧＢ／Ｔ５２８—１９９８规定的条件

１００°×１６８ｈ，２５％的压缩率Ａ法

符合设计硬度要求

（允许偏差±５）

≥５．０

≥３００

≥２５０

≤３５

热空气

老化性能

硬度（邵氏Ａ）变化应在要求范围内

拉伸强度变化率／％

拉断伸长率变化率／％

加热失重／％

１００℃×１６８ｈ

－５～＋１０

＜２５

＜４０

≤３．０

热老化后回弹恢复（Ｄａ）分级 ７０℃×５０４ｈ

１级：３０％＜Ｄａ≤４０％

２级：４０％＜Ｄａ≤５０％

３级：５０％＜Ｄａ≤６０％

４级：６０％＜Ｄａ≤７０％

５级：７０％＜Ｄａ≤８０％

６级：８０％＜Ｄａ≤９０％

７级：９０％＜Ｄａ

硬度变化应在要求范围内

－２０℃～０℃

０℃～２３℃

２３℃～７０℃

－１０～＋１０

低温脆性温度 －４０℃时 不破裂

　　ａ 幕墙用胶条拉伸强度应不小于１０．３ＭＰａ。

表３　热塑性弹性体类密封胶条材料的物理性能

项　　目 试验条件 要　　求

基本物

理性能

硬度（邵氏Ａ） 按ＧＢ／Ｔ５３１—１９９９规定的条件
符合设计硬度要求

（允许偏差±５）

拉伸强度／ＭＰａ 按ＧＢ／Ｔ５２８—１９９８规定的条件 ≥５．０

拉断伸长率／％ 按ＧＢ／Ｔ５２８—１９９８规定的条件 ≥２５０

３

犌犅／犜２４４９８—２００９



表３（续）

项　　目 试验条件 要　　求

热空气

老化性能

硬度（邵氏Ａ）变化应在要求范围内

拉伸强度变化率／％

拉断伸长率变化率／％

加热失重／％

１００℃×７２ｈ

－５～＋１０

＜１５

＜３０

≤３．０

热老化后回弹恢复（Ｄａ）分级 ７０℃×５０４ｈ

１级：３０％＜Ｄａ≤４０％

２级：４０％＜Ｄａ≤５０％

３级：５０％＜Ｄａ≤６０％

４级：６０％＜Ｄａ≤７０％

５级：７０％＜Ｄａ≤８０％

６级：８０％＜Ｄａ≤９０％

７级：９０％＜Ｄａ

硬度变化应在要求范围内

－１０℃～０℃ －１０～＋１０

０℃～２３℃ －１５～＋１５

２３℃～４０℃ －１０～＋１０

低温脆性温度 －２０℃时 不破裂

５．３．２　密封胶条制品的性能

５．３．２．１　回弹恢复

７０℃×２２ｈ，密封胶条制品的回弹恢复（Ｄｒ）分级：

　　　　１级：３０％＜Ｄｒ≤４０％

　　　　２级：４０％＜Ｄｒ≤５０％

　　　　３级：５０％＜Ｄｒ≤６０％

　　　　４级：６０％＜Ｄｒ≤７０％

　　　　５级：７０％＜Ｄｒ≤８０％

　　　　６级：８０％＜Ｄｒ≤９０％

　　　　７级：９０％＜Ｄｒ

５．３．２．２　加热收缩率

７０℃×２４ｈ，密封胶条制品的长度收缩率应小于２％。

５．３．２．３　拉伸恢复

密封胶条制品的拉伸恢复应大于９７％。

５．３．２．４　污染及相容性

５．３．２．４．１　密封胶条与型材、玻璃的污染及相容性试验后，在型材、玻璃上允许留有胶条试样浅

黄色的污染轮廓，不允许留有深色轮廓或实心印痕。型材、玻璃、胶条试样表面不应出现发泡、发

粘、凹凸不平。

５．３．２．４．２　密封胶条与硅酮结构胶、硅酮密封胶相容性试验后，结构胶、密封胶试验试样与结构胶、密

封胶对比试样颜色变化应满足ＧＢ１６７７６—２００５表Ａ．１中小于等于２级的要求。

５．３．２．５　老化性能

５．３．２．５．１　耐臭氧老化性能

耐臭氧老化试验１６８ｈ后，试样表面不出现龟裂。
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５．３．２．５．２　光老化性能

光老化试验８ＧＪ／ｍ２（４０００ｈ）后，试样

ａ）　外观：表面不出现龟裂，颜色按ＧＢ２５０—１９９５灰卡等级进行评定，不应小于３级。

ｂ）　性能：静态拉伸伸长率达到５０％时，试样不应断裂。

６　试验方法

６．１　试样准备、要求

密封胶条制品或试样成型和试验的间隔时间不应超过３个月，应注意保证密封胶条制品或试样处

于加工后的原始状态并能进行试验。提供密封胶条制品或试样时应提供包括有截面尺寸、形状，设计硬

度、设计工作压缩范围，受压工作面的图纸和资料。记录、报告的要求见附录Ａ。

６．２　外观

在自然光或等效的人工光源下，距离０．３ｍ，对产品外观质量进行目测。

６．３　尺寸公差

尺寸公差、几何公差用可放大１０倍的投影仪进行检测。

６．４　性能

６．４．１　材料的物理性能

６．４．１．１　硬度

在２３℃±２℃时，硫化橡胶类按ＧＢ／Ｔ５３１—１９９９、热塑性弹性体类按ＧＢ／Ｔ２４１１—２００８进行制

样、检测。

６．４．１．２　拉伸强度、拉断伸长率

按ＧＢ／Ｔ５２８—１９９８采用１型哑铃状试样、试验速度５００ｍｍ／ｍｉｎ±５０ｍｍ／ｍｉｎ，进行检测。

６．４．２　压缩永久变形

按ＧＢ／Ｔ７７５９—１９９６采用Ｂ型试样，进行检测。

６．４．２．１　热空气老化

６．４．２．１．１　硬度变化、拉伸强度变化率、拉断伸长率变化率

硫化橡胶类按ＧＢ／Ｔ３５１２—２００１、热塑性弹性体类按ＧＢ／Ｔ７１４１—２００８进行检测、计算。

６．４．２．１．２　加热失重

按ＧＢ／Ｔ５２８—１９９８采用１型哑铃状试样，每组五条试样，称量准确至０．０００１ｇ；将试样放入

１００℃±２℃的环境中开始计时，达到规定时间以后，取出试样，放入干燥器中静置１６ｈ；再称量加热后

试样质量，准确至０．０００１ｇ。热失重按式（１）进行计算，再计算算术平均值。

Δ犿＝
犿０－犿１
犿０

×１００％ …………………………………（１）

　　式中：

Δ犿———质量损失百分率，％；

犿０———加热前试样的质量，ｇ；

犿１———加热后试样的质量，ｇ。

６．４．２．１．３　热老化后回弹恢复

ａ）　试验装置

电热鼓风箱。

ｂ）　试样

试样采用与密封胶条制品同批次材料制作成标准截面的软管（见图１，图中尺寸单位：ｍｍ），截取

圆管长度为１００ｍｍ～５００ｍｍ范围内的三条。
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图１　软管状标准截面示意图

ｃ）　试验步骤

按以下步骤进行试验、计算：

１）　试样在２３℃±２℃、相对湿度５０％±５％的环境中以自由状态放置２４ｈ～１４４ｈ后，用非接触

式测量仪器测量、记录试样上垂直于受压工作面方向的试样自由高度，精确到０．０５ｍｍ。在

一个试样三个不同长度位置分别进行测量、计算算术平均值，此值为初始平均自由高度犪０；

２）　将试样固定在试验装置上，通过压块对试样施力以保证挤压后的高度为９ｍｍ±０．１ｍｍ；并放

置于７０℃±２℃的环境中５０４ｈ±２ｈ；取出后，经２ｈ冷却到环境温度后卸载。试样以水平不

受压、工作面向上的状态在２３℃±２℃、相对湿度５０％±５％的环境中放置２２
＋２

　０ｈ，按１）中的

方法测量、计算，此值为试验后的平均自由高度犪１。

此试验在三个不同的试样上进行；

３）　计算热老化后回弹恢复（Ｄａ）：

对３个试样分别按式（２）进行计算，再计算算术平均值。

Ｄａ＝ １－
（犪０－犪１）
（犪０－９［ ］） ×１００％ ……………………………（２）

　　式中：

Ｄａ———回弹恢复，％；

犪０———初始平均自由高度，ｍｍ；

犪１———试验后的平均自由高度，ｍｍ。

６．４．２．２　硬度变化

将硫化橡胶类试样（直径不小于３０ｍｍ，厚度不小于６ｍｍ）放入－２０℃±２℃、０℃±２℃、

２３℃±２℃、７０℃±２℃的恒温容器中，２ｈ后迅速取出，在１０ｓ之内按ＧＢ／Ｔ５３１—１９９９规定的方法

测定硬度，按表２规定计算各温度段的硬度差。做五个试样，求取算术平均值。

将热塑性弹性体类试样（直径不小于３０ｍｍ，每片厚度不小于６ｍｍ）放入－１０℃±２℃、０℃±

２℃、２３℃±２℃、４０℃±２℃的恒温容器中，２ｈ后迅速取出，在１０ｓ之内按ＧＢ／Ｔ２４１１—２００８规定的

方法测定硬度，按表３规定计算各温度段的硬度差。做五个试样，求取算术平均值。

６．４．２．３　低温脆性

硫化橡胶类按ＧＢ／Ｔ１６８２—１９９４，热塑性弹性体类按ＧＢ／Ｔ５４７０—２００８规定、试样选用Ｂ型进行

检测。

６．４．３　制品的性能

６．４．３．１　回弹恢复

６．４．３．１．１　试验装置

电热鼓风箱。
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６．４．３．１．２　试样

将密封胶条制品在２３℃±２℃、相对湿度５０％±５％的环境中以自由状态放置，截取长度为

１００ｍｍ～５００ｍｍ的试样三条。

６．４．３．１．３　试验步骤

按以下步骤进行试验、计算：

ａ）　用非接触式测量仪器测量、记录试样上垂直于受压工作面方向试样自由高度犪′０，精确到

０．０５ｍｍ。应保证测定的自由高度偏差在±０．０５ｍｍ的极限偏差之内，如果超出允许偏差，则

重新取样；

ｂ）　将试样固定在试验装置上，在受压工作面上施加均布荷载，使试样压缩至设计工作范围（犠Ｒ）

最大值；并放置于７０℃±２℃的环境中２２
＋２

　０ｈ；取出后，经２ｈ冷却到环境温度后卸载；

ｃ）　试样以水平不受压、工作面向上的状态在２３℃±２℃、相对湿度５０％±５％的环境中放置

２２
＋２

　０ｈ，按ａ）中的方法测量、计算，此值为试验后的平均自由高度犪′１。此试验在三个不同的试

样上进行。

ｄ）　计算回弹恢复（Ｄｒ）：

对三个试样分别按式（３）进行计算，再计算算术平均值。

Ｄｒ＝ １－
（犪′０－犪′１）

犠［ ］Ｒ
×１００％ ……………………………（３）

　　式中：

Ｄｒ———回弹恢复，％；

犪′０———试样自由高度，ｍｍ；

犪′１———试验后的平均自由高度，ｍｍ；

犠Ｒ———设计工作范围，ｍｍ。

６．４．３．２　加热收缩率

６．４．３．２．１　试验装置

电热鼓风箱。

６．４．３．２．２　试样

将密封胶条制品在２３℃±２℃、相对湿度５０％±５％的环境中以自由状态放置，截取长度为

１１０ｍｍ±１ｍｍ的试样三条。

６．４．３．２．３　试验步骤

在试样上点取距离为１００ｍｍ±１ｍｍ的两点，用精度为０．０２ｍｍ的量具测量两点间距离犔ａ０，精确

到０．１ｍｍ；将试样水平放置于７０℃±２℃电热鼓风箱内，２４ｈ后取出，置于标准温度状态下的玻璃平

板上，静置２ｈ后测其长度犔ａ１。

６．４．３．２．４　计算

加热收缩率按式（４）进行计算。测试结果以三个试样的算术平均值表示。

犔ａ＝
犔ａ０－犔ａ１
犔ａ０

×１００％ ……………………………（４）

　　式中：

犔ａ———加热收缩率，％；

犔ａ０———加热前试样长度，ｍｍ；

犔ａ１———加热后试样长度，ｍｍ。
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６．４．３．３　拉伸恢复

６．４．３．３．１　试样

将密封胶条制品在２３℃±２℃、相对湿度５０％±５％的环境中以自由状态放置，截取长度为

１１０ｍｍ±１ｍｍ的试样三条。

６．４．３．３．２　试验步骤

在２３℃±２℃、相对湿度５０％±５％的环境中在试样上点取１００ｍｍ±１ｍｍ的两点，用精度为

０．０２ｍｍ 的量具测量两点间距离犔ｂ０，精确到０．１ｍｍ；将试样拉伸１０％，用夹具固定３０ｍｉｎ，打开夹

具，使试样自由恢复３０ｍｉｎ，测量其长度犔ｂ１。

６．４．３．３．３　计算

拉伸恢复按式（５）计算，测试结果以三个试样的算术平均值表示。

犔ｂ＝ １－
犔ｂ１－犔ｂ０
犔［ ］ｂ０

×１００％ ……………………………（５）

　　式中：

犔ｂ———拉伸恢复，％；

犔ｂ０———拉伸前试样长度，ｍｍ；

犔ｂ１———拉伸恢复后试样长度，ｍｍ。

６．４．３．４　污染及相容性

６．４．３．４．１　密封胶条与型材、玻璃的污染及相容性：

ａ）　试验装置如下：

１）　电热鼓风箱；

２）　试验装置玻璃片（７０ｍｍ×３０ｍｍ×４ｍｍ）；

ｂ）　试样：

１）　在密封胶条制品上裁取平滑试样：长２０ｍｍ±０．５ｍｍ、宽１０ｍｍ±０．５ｍｍ、厚大于

１ｍｍ，单片尺寸不够时可拼接；

２）　采用性能满足相关标准的同一段门窗型材或玻璃，在与密封胶条接触的型材或玻璃可视

面上裁取：长３０ｍｍ±０．５ｍｍ、宽２０ｍｍ±０．５ｍｍ、厚大于１ｍｍ的两块试样；

ｃ）　试验步骤：

１）　将密封胶条、型材或玻璃试样在２３℃±２℃中条件下放置２４ｈ±０．５ｈ后，将密封胶条试

样夹在两片型材或玻璃试样之间，再夹在两块试验装置玻璃片之间（见图２）；

　　１———试验装置玻璃片；

２———型材或玻璃试样；

３———密封胶条试样。

图２　密封胶条与型材、玻璃污染及相容性试验试样放置示意图

８

犌犅／犜２４４９８—２００９



２）　在试验装置玻璃片上加５００ｇ±５ｇ的荷载后，水平放入７０℃±２℃的烘箱内；

３）　２４ｈ±０．５ｈ后取出，卸载，分离密封胶条和型材试样、试样装置玻璃片（或密封胶条和玻璃

试样、试样装置玻璃片），用清水冲洗型材、玻璃及胶条试样相互接触面，并用滤纸吸干表面。

ｄ）　结果按６．２的方法观察外观、颜色的变化。

６．４．３．４．２　密封胶条与硅酮结构胶、硅酮密封胶的相容性

采用实际工程选配的硅酮结构胶试样或硅酮密封胶试样、密封胶条试样（取５０ｍｍ±５ｍｍ），按

ＧＢ１６７７６—２００５附录Ａ的规定进行测试、评定。

６．４．３．５　老化性能

６．４．３．５．１　耐臭氧老化性能

耐臭氧老化试验方法按ＧＢ／Ｔ７７６２—２００３进行，采用５倍放大镜观察试样。试验条件：臭氧浓度

５００ｐｐｈｍ±５０ｐｐｈｍ，试验温度４０℃±２℃，胶条试样长度１００ｍｍ±１ｍｍ，伸长（２０±２）％。

６．４．３．５．２　光老化性能

光老化试验方法按ＧＢ／Ｔ１６４２２．２—１９９９进行。从制品上截取１１０ｍｍ±１ｍｍ试样四条，一条进

行封样，三条同时放入老化箱内进行试验。老化试验后，按６．２的方法观察试样外观，与封存试样进行

颜色比对；将老化后的试样在标准温度状态下放置２４ｈ±０．５ｈ，分别在三个试样的中间部位划两条间

距为５０ｍｍ±１ｍｍ的标线，按ＧＢ／Ｔ５２８—１９９８的规定、采用试验速度为５００ｍｍ／ｍｉｎ±５０ｍｍ／ｍｉｎ，

将标线间距离拉伸至７５ｍｍ±１ｍｍ时，保持３ｍｉｎ，观察试样的断裂情况。

７　检验规则

７．１　检验分类

产品检验分出厂检验和型式检验。

产品经检验合格后应有合格证。合格证应符合ＧＢ／Ｔ１４４３６的规定。

７．２　出厂检验

７．２．１　检验项目

在型式检验合格期内，进行出厂检验，出厂检验项目按表４规定进行。

表４　出厂检验与型式检验项目

序号 检验项目 试验方法 出厂检验 型式检验

１ ５．１外观 ６．２ √ √

２ ５．２尺寸公差 ６．３ √ √

３

４

５

６

７

８

９

１０

１１

１２

１３

５．３．１材料

的物理性能

基本物

理性能

硬度 ６．４．１．１ √ √

拉伸强度 ６．４．１．２ √ √

拉断伸长率 ６．４．１．２ √ √

压缩永久变形 ６．４．２ — √

热空气

老化

性能

硬度变化 ６．４．２．１．１ — √

拉伸强度变化率 ６．４．２．１．１ — √

拉断伸长率变化率 ６．４．２．１．１ — √

加热失重 ６．４．２．１．２ — √

热老化后回弹恢复 ６．４．２．１．３ — √

硬度变化 ６．４．２．２ — √

低温脆性温度 ６．４．２．３ — √
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表４（续）

序号 检验项目 试验方法 出厂检验 型式检验

１４
５．３．２制品

的性能
回弹恢复 ６．４．３．１ √ √

１５ 加热收缩率 ６．４．３．２ — √

１６

１７

１８

拉伸恢复 ６．４．３．３ √ √

污染及相容性ａ ６．４．３．４ — √

老化性能

耐臭氧老化性能（增塑聚氯乙烯

除外）
６．４．３．５．１ — √

光老化（硫化橡胶类除外） ６．４．３．５．２ — √

　　ａ 幕墙用密封胶条与硅酮结构胶相容性检验，仅限于在实际工程选配时进行。

７．２．２　组批和抽样方案

出厂检验应逐批检查，同班同机台连续生产的同种胶条为一批；５．１、５．２检验，每批数量不超过

２０ｋｇ；５．３．１、５．３．２检验，每批数量不超过１０００ｋｇ。

７．２．３　合格判定规则

若不符合标准要求时，应从原批中加倍复检，当复检仍不合格时则判为不合格产品。

７．３　型式检验

７．３．１　检验项目

型式检验项目为表４中规定的项目。正常生产时，每年进行一次，每三年进行一次５．３．２．５．２

检验。

７．３．２　有下列情况之一时，应进行型式检验：

ａ）　新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；

ｂ）　正式生产后，当截面、材料、工艺有较大改变可能影响产品性能时；

ｃ）　产品停产后，再恢复生产时；

ｄ）　出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；

ｅ）　国家质量监督机构或合同规定要求进行型式检验时。

７．３．３　组批和抽样方案：

ａ）　组批，以同一原料、工艺、配方、规格、连续生产为一批，每批数量不超过５０００ｋｇ；如产量不足

５０００ｋｇ时，则以７天的产量为一批。

ｂ）　抽样，抽样方案按照ＧＢ／Ｔ２８２８．１规定，采用正常检查一次抽样方案，取一般检查水平Ⅱ，接

收质量限ＡＱＬ为４。

７．３．４　合格判定规则

产品不符合本标准要求时，应从原批中抽取、加倍复检；仍不符合要求时，则判为不合格产品。

８　标志、包装、运输、贮存

８．１　标志

８．１．１　在产品上，每２ｍ内应有商标或制造厂名、制造日期的永久标记。

８．１．２　产品包装的明显部位或随箱合格证应标明下列内容：

ａ）　制造厂名与商标；

ｂ）　产品名称、型号和标记，数量或质量；

ｃ）　本标准号；
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ｄ）　制造日期、检验批号或编号。

８．２　包装

８．２．１　包装时密封胶条应平整、不扭曲的盘绕在直径不小于１８０ｍｍ的硬质盘上或直条包装。根据型

号、规格分别装入外包装箱内。每箱净重不超过２０ｋｇ。

８．２．２　应采用纸箱、木箱、木板条加固的纤维板箱等作外包装。外包装箱应配备防水箱衬，并牢固捆

扎。特殊情况供需双方协商确定。

８．２．３　产品装箱后，应附有产品检验合格证。

８．３　运输、贮存

应按照ＧＢ／Ｔ２０７３９—２００６的规定进行运输、贮存。贮存期应不超过一年。
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附　录　犃

（规范性附录）

检测记录及要求

犃．１　检测记录

在检测记录中，应包括以下内容：

ａ）　型材、玻璃表面（或表面涂层）的类型，试验、基准硅酮结构密封胶型号，密封胶条材料编号。

ｂ）　被检测试验、基准硅酮结构密封胶，胶条生产者名称。

ｃ）　应记录密封胶条截面尺寸、形状，实际硬度、实际工作压缩范围，受压工作面。

ｄ）　应记录第５章规定的检测结果。

犃．２　检测报告

在检测报告中，应包括以下内容：

ａ）　胶条、型材、玻璃、硅酮结构密封胶提供者名称；

ｂ）　被检测硅酮结构密封胶、胶条生产者名称；

ｃ）　型材、玻璃表面（或表面涂层）的类型，硅酮结构密封胶型号，密封胶条材料编号；

ｄ）　密封胶条截面尺寸、形状，实际硬度、实际工作压缩范围，受压工作面；

ｅ）　本标准第５章规定的内容，检验结果或结论。
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附　录　犅

（资料性附录）

密封胶条常用主体材质颜色可供选择系列

　　密封胶条常用主体材质颜色可供选择系列见表Ｂ．１。

表犅．１　密封胶条常用主体材质颜色可供选择系列

主体材质
密封胶条颜色

黑色 彩色 透明

ＥＰＤＭ ○ △ ×

ＣＲ ○ △ ×

ＭＶＱ ○ ○ △

ＴＰＶ ○ △ ×

ＴＰＵ ○ △ △

ＰＰＶＣ ○ △ △

　　注：○常规生产　△可生产　×不可生产。
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